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Verf ahren zum AufschweiBen 
Die Erfindung betrifft em Verfahren zum Auf- . Entnahmemundstiickes 

schweiBen eines mit einer VerschluBkappe ver- eines linmanmemunasruCKes 

scbliefibaren Entnahmemundstiickes aus Kunststoff auf eine prafl gefullte Kunststoflfpackung 
auf das verjiingte Ende einer prall gpfuHten, durch * 

AbschweiBen eines Kunsstoffschlauches hergestellten 5 

Packung. 

Es ist bekannt auf dem verjungten Ende einer vor- Anmelder: 
zu^weise rhombenformigen l mit Htissigkeit oder Neumalin-Fabrik A. W. Neumann, 

Paste prall gefullten, vollstandig verschlossenen . _ ' ^ o 

Schlauchpackung aus Kunststoff ein Mundstiick anzu- 10 Mettmaiui (Rhld.), J ohannes-Flintrop-Str. 63 a 
bringen, welches eine VerschluBkappe tragt Bei einer 

bekannten Ausgestaltung wird das eine kegelformige 

Aushohlung aufweisende Mundstiick iiber die unbe- Wilhelm Keune, Mettmann (RMcL), 

scLadigte Spitze der Kunststoflpackung geschobea ^ ^ Erfinder genannt worden 

und mit der Kunststoftpackungswand verklebt Diese *5 

Befestigungsweise fuhrt im allgemeinen nicht zu 

einem dichten und haltbaren Sitz des Mundstiickes 2 

auf der Kunststofipackung. Der dichte Sitze ist vor , , . r „ , 

aUen Dingen deshalb nicht zu erreichen weii die bei bestehendes, durch erne Kappe verschheBbaresMund- 
solchen Packungen vorhandene, bis in das verjiingte 20 stu<* auf das verjiingte Ende einer prall gefuUten 
Ende reichende Naht, welche zufolge der Herstellung Kuns^njackung aufzukleben und aiifzuschweiBen. 
der Packungen aus einem abschnittsweise abge- Das Mundstiick 1st innen mit zwei gegenuberliegenden 
guetschten und verschweiBten Schlauch gebildet wild, Langsnutm versehen, die zur Aufaahme und zum 
mit durch das Mundstiick hindurchtritt Auch laBt VerschweiBen der SchweiBnant derKunststoffpackung 
sich der dichte Sitz deshalb nicht einwandfrei er- a 5 ^ jiem Mundstiick dienen. Durch diese Schweifr- 
reichen, weil beim Kleben dieser Mundstiicke von verbmdung 1st zwar erne haltbare Befesogung des 
auBen kein Druck ausgeiibt werden kann, da die Mundstiickes auf der Packung, nicht jedoch eine 
fliissige oder pastose Innenffflmng kein geougend dichte Verbmdung dieser beiden Telle gewahrleistet, 
starres Geeenlager bietet, da nach dem Abschneiden der Spitze der Kunststoff- 

Es ist auch bereits bekannt, ein metaBenes Mund> 30 Packung bei aufgeseteter VerscMuBkappe ^dfer Pak- 
stuck auf dem verjungten Ende der Schlauchpackung kunpmhalt zwischen dem Muncfetuck und der Kunst- 
im Klemmsitz zu befestigen. Das Mundstiick wird sto%ackung noch durchtretea kann. Durch zusatz- 
bei dieser Befestigungsweise mit seinem unteren, eine hch ™ VerMeben des Mimdstuckes nut der Kunst- 
nach oben offene Rinne ausbildenden Rand in eine ^ar ? me &chte Verbmdung dieser 

sich beim Aufstecken bildende Ringfalte der Kunst- 35 Ted f frreicht, ^ erfordert jedoch emen zu- 

stoffpackungswandung eingedriickt und an der ge- satzHchen Arbeitsgang. 

bildeten Falte festgeklemmt Hierbei wird in die nach LMe Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, ein 
oben offene Rinne des Mundstiickes em Gegenlager Verfahren zum Anbringcn eines eine VerscMuBkappe 
eingefuhrt und die Faltenwandung des Kunststoff- tragenden Mundstiickes an dem verjiingtcn Ende 
scMauches durch Anrollen des auBeren Randes des 40 einer soichen Kunststofipackung anzugeben, bei wel- 
Mundstiickes in diesem festgeklemmt Dieser Klemm- chem in Anlehnung an die an sich bekanate Falten- 
sitz bat sich herstellungstechnisch und g ebrauchs- bildun g durch den unteren Rand des Mundstiickes 
technisch nicht als giinstig erwiesen, insbesondeae eine dichte undhaltbare SchwelBverbntdimg zwischen 
dann nicht, wenn das Mundstiick der Kosten wegen dem aus Kunststoff hergestellten Mundstiick und der 
aus diinnem Metallblech hergcstellt wird. Anderexseits 45 Packungswandung erzielbar ist. 
ist jede Preisersparnis bei diesem Massenartakel von Dies wird erfindungsgemaB daduxch erreicht, daB 
ausschlaggebender Bedeutung. Bei Material mit wenig das in bekannter Weise rmgformigo und eine nach 
groBer Federungseigenschaft, d. h. gjeichzeitig mit oben offene Rinne aufweisende .Mundstiick, durch 
wenig groBer Klemmkraft, besteht die Gefahr, daB bei dessen unteren Rand beam Aufstecken des MundV 
groBen Druckwirkungen auf die verscMossene Tube 50 stuckes auf die Packung eine sich gegen die hoch- 
sich (fie Falte aus der Einklemmung herauszieht. gezogene Rinnenwand legende Ringfalte der Kunst- 

SoMieBlich ist es auch bekannt, ein aus Kunststoff stoffpackung gebildet wird, dadurch mit der 
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Ktmststoffpackung verschweiBt wird, daB die Fatten- auslaufende Ende wird das aus Kunststoff bestehende 
wandungen der Ringfalte mit KBlfe einer sich unter- Mundstiick 3 in Richtung des Pfeiles* aufgeschoben. 
halb des Faltenscheitels gegen die auBere Faltenwand Das Mundstiick 3 ist in Form eines Kegelstumpfes 
aMegenden Hochfrequenz^ci^ mit der ausgebildet und an seinem unteren Rand U-fannig 

auBenlkgenden, von einer in die Rinne eingefahreneai 5 umgebogeii, so daB die nach oben offene Rinne 4ent- 
Gegenelektrode gestutzten Ringwand verschweiBt stent, weiche einerseits von der auBeren Rinnm- 
wird. wand 5 und andeierseits von der innexen Rinnen- 

Zufolge dieser Arbeitsweise wird ekie auf ein- wand 6, die gleichzeitig dan Grundkorper des MunoV 
fachem Wege herstellbare, dicbte und haltbaie Be- sttickes3 bildet, begrenzt ist Das Mundstiick 3 tragt 
f estigong des Mundstuckes anf der Kunststoffpackung io femer ein Gewinde 7 zum Aufsonrauben der Sahraub- 
eneicht Die in die Rinne emgefahrene Gegenelek- VerschluBkappe 8. 

trode gestattet ein sattes Andriicken der beiden Zur Bef estigong des Mundstuckes 3 auf dem ver- 
Faltenwandungen der Kunststoffpackung mittels dter jiingten Ende der Kunststoffpackung wild dieses 
auBeren Elektrode; es ist hierdurch stets gewahdeistet, zunachst bis in die in Abb. 2 dargestefite Lage auf- 
daB beide ubereinanderiiegende Faltenwande mk der 15 geschoben. Nach weiterem AufscMeben bildet die 
Rinnenwand verschweiBt werden. Vor alien Dmgen Packungswand 1' eine Ringfalte 9. Die innere Faltaa- 
in Anbetracht der unterhalb des Faltenscheitels an- wand 9' liegt dabei btindig an der auBeren RJanen- 
setzenden AuBenelektrode bleibt die GescMossenheit wand 5. Die auBere Faltenwand 9" lauft, wie" 65e 
der Packungswandung erhalten. Der Faltenscheitel Erfahrungen ergeben haben, im wesentfcchen parallel 
tritt als stabilisierende Ringwulst auf. Er vergrdBert ao zur inneren Faltenwand 9'. Nach Vorlage der in 
die Griffigkeit der Packung beim Festhajten mit einer Abb. 3 dargestellten Steflung tritt in die Rirme 4 (fie 
Hand, insbesondere wahrend man die VerschluB- Gegenelektrode 10 ein. Diese legt sich mit ihier 
kappe abnimmt Nach dem SchweiBvorgang ist im AuBenflache 10' biindig an die Innenflache der 
iibrigen keineilei weitere Nachbearbekung mehr not- Rinnenwand 5 an. Gegen die auBere Falteawand 9" 
wenchg, weil durch den erhalten gebliebenen Fatten- 45 legt sich unterhalb des Faltenscheitels 11 dk> auBere 
scheitel ein voDstandig giatter und gerundeter Rand Hwhfrequenz-SchweiBelektrocfe 12. Diese bestetht aus 
vorliegt. einzeJnen, Spalte 13 zwischen sich ofienlasseaHieji 

Eine fertigungstechnisch gunstige MaBnahme ist Backen 12'. Die Spalte 13 gestattet ein korrigierbaies, 
erfindungsgemaB dadurch gegeben, daB das Mund- mehr oder weniger wek erfolgendes Gegeneinander- 
stiick mit Hilfe der in die Rinne eintretenden ring- 30 fahren der Hnzelelektroden 12'. DiB Gegenelefctrode 
formigen Gegenelektrode auf das verjiingte Ende der 10 bietet stets ein genugendes Gegenlager. Beim 
Kunststoffpackung zum Bilden der Ringfalte aufge- SchweiBen werden die Faltenwandungen 9 r und 9" 
steckt wird. Diese MaBnahme vereinf acht den Arbeits- gegen die auBenliegende Rinnenwand 5 verschweiBt; 
gang des getrennten Aufsteckens des Mundstuckes; der Fakensoheitel 11 bleibt unbeschadigt erhalten. 
dieses win! vielmehr beim Niederfahren der Gegen- 35 Nach Eotfernen der Elektroden 10 und 12 ist das 
elektrode auf das vexjungte Ende aufgesteckt und in Mundstiick absolut dicht auf der ScMauchpacfcung 
die sich beim Aufstecken bildende Ringfalte einge- befestigt, ungeachtet der Tatsache, wie sich die 
driickt, wonach die AuBenelektrode unnritteJbar gegen Naht 1" beim Aufstecken des Mundstuckes 3 um- 
die auBere Faltenwandung gef ahien werden kann. geJegt hat, und ungeachtet der Tatsache, ob auf dent 

Eine gebrauchstechnisch gunstige Ausgestaltung 40 gesamten Umfang der Rinnenwand 5 eine SchweiBung 
wild bei einer nach dem erfindungsgemaBen Verfah- erfolgte. 

ren hergestellten Kunststoffpackung in bezug auf die Die vom Mundstiick 3 getragene SchmubverscHuB- 
Zuordnung von VerschluBkappe und Mundstiick da- kappe 8 tritt mit ihrem unteren Rand 8' in die zu- 
duroh erreicht, daB der unteie Rand der Schraub- folge o^r beim SchweiBvorgang in die Rinne 4 einge- 
kappe so ausgebildet ist, daB er bei aufgeschraubter 45 fuhtten SchweiBelektrode 10 vollig unvecfonnten 
Kappe dichtend in (fie Rinne des Mundstuckes ein- Rinne 4 ein, wodurch eine begiinstigte Abdichtung 
greift. des Verschtusses erreicht ist, wenn die Spitze2 zum 

Der Gegenstand der Erfindung ist in den Zeich- Zwecke des ersten Gebrauchs in an sich bekanntar 
nimgen beispielsweise erlautert Es zeigt Wease oberhalb des Randes 3' des Mundstuckes 3 ab- 

Abb. 1 eine Teilansicht der Kunststonpackung, ein- 50 geschnitten worden ist 
schlieBlich Mundstiick und SchraubverschluBkappe, Es besteht zum Zwecke der Vereinf achung des 

Abb. 2 das verjiingte Ende der Kunststoffpackung Verfahrens auch die Mog^chkeit, das Mundstuck3 
mit teilweise aufgeschobenem Mundstiick, auf die Elektrode 10 aufzusetzen und dann die ELek- 

Abb. 3 in vergroBertem MaBstab das verjiingte trode 10 mitsamt dem am unteren Rand haftenden 
Ende der Kunststoffpackung mit der sich bei weite- 55 Mundstiick3 in Richtung desPfealesx niedeizufahten. 
rem Aufstecken bildenden Ringfalte, im Langsschnitt 


Ak , A . „ , ^ . AUU . », . Trr* 1 PATBNTANSPRUCHE: 
Abb. 4 emen Schnrtt wie Abb. 3 nut in Wirkungs- 


steBung getretenen Elektroden, 

Abb. 5 einen Schnkt nach der Linie A-B der 60 
Abb. 4, 

Abb. 6 eine vergroBerte Teilansicbt gegen die 
Kunststoffpackung mit fertig angeschweiBtem Ver- 
schluB. 

Die Kunststofipackung besteht aus dem vollig 65 
geschlossenen prall gefullten Schlauch 1, dessen Wan- 
dung 1' an der Naht 1" in an sich bekannter Weise 
verschweiBt ist. Auf das .verjiingte, in eine Spitze 2 


1. Verfahien zum AufschweiBen eines mk einer 
VerschluBkappe verschheBbaren EnmamneimmdT 
stiickes aus Kunststoff auf das verjiingte Ende 
einer prall gefuDten, durch AbschweiBen eines 
Kunststoffschlauches hergestellten Packung, da- 
durch gekennzeichnet, daB das in bekannter 
Weise ringfoinrige und eine nach oben offene 
Rinne (4) aufweisende Mundstiick (3), durch 
dessen unteren Rand beim Auf steckeu des Mund- 
stuckes auf die Packung (1) eine sich gegen die 
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hochgezogene Rinnenwand (5) legende Riagfahe 
(9) der Kunststoffpackung gebildet wird, dadurch 
mit der Kunststoffpackung verschweifit wird, daB 
die Faltenwandungen (9', 9") der Ringfalle (9) 
mit Hilfe einer sich unterhalb des Faltenscheitels 
(11) gegen die auBere Faltenwand (9") anlegenden 
Hochfrequenz-SchweiBelektrode (12) mit der 
auBenliegenden von einer in die Rinne (4) einge- 
f ahrenen Gelenkelektrode (10) gestutzten Rinnen- 
wand (5) verschweifit wird. 

2. Verf ahren nach Anspruch 1 dadurch geketuv 
zeicbnet, daB das Mundstuck (3) mit Hilfe der in 
die Rinne (4) eintreteaden ringformigen Gegen- 
elektrode (10) auf das verjiingte Ende der Kunst- 


stoffpackung zum Bilden der Ringfalte (9) auf ge- 
steckt wird. 

3. SchraubverschluBkappe fiir ein nach dem 
Verf ahren nach den Anspriichen 1 and 2 auf eine 
Kuiisl^ffschlauchpackung aufgebrachtes Mund- 
stuck, dadurch gekennzeichnet, daB der untere 
Rand (80 der Schraubkappe (8) so ausgeMdet ist, 
daB er bed aufgeschraubter Kappe dichtend in die 
Rinne (4) des Mundstiickes (3) eingreift. 


la Betracht gezogene Drackschriften: 
Deutsche Auslegeschrift Nr. 1 078 929; 
Deutsche Gebrauchsmuster Nr. 1 783 659, 
1797159. 
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